GHD-22

Редукторный сверлильный станок
Описание

Тяжелая, массивная чугунная конструкция

Минимум шума и вибраций за счет шестерен со скошенными зубьями

Правое и левое вращение шпинделя 

Увеличенный ход пиноли 150 мм

Пиноль шпинделя с рычагом быстрого извлечения инструмента

Стандартная комплектация

Сверлильный патрон 1-13 мм/В16

Оправка сверлильного патрона МК-3/В16

Защитный экран сверлильного патрона с концевым выключателем

Технические характеристики

	Модель
	GHD-22

	Артикул № 380 В
	50000405Т

	Макс. диаметр сверления (Ст. 3)
	30 мм/М16

	       -сверление с автоподачей
	---

	Частота вращения шпинделя, 8
	75-3150 об/мин

	Конус шпинделя
	МК-3

	Вылет шпинделя
	284 мм

	Ход пиноли шпинделя
	150 мм

	Автоматическая подача пиноли
	-

	Расстояние шпиндель-стол
	910 мм

	Расстояние шпиндель-основание
	-

	Диаметр стойки
	100 мм

	Размеры стола
	405 х 505 мм

	Т-образный паз, 2
	16 мм

	Насос СОЖ
	-

	Выходная мощность
	1,1 кВт/S1 100%

	Потребляемая мощность
	2,1 кВт/S6 40 %

	Габаритные размеры (ДхШхВ)
	800х600х1840 мм

	Масса
	198 кг


Принадлежности

	Артикул
	Описание

	GR08421
	DSA/3-1 Втулка переходная МК-3/МК-1

	GR08423
	DSA/3-2 Втулка переходная МК-3/МК-2

	GR07707
	G-16/М3 Дорн В16/МК-3

	50000170
	Комплект прихватов для 16 мм Т-образного паза

	59500042
	Прецизионный быстрозажимной патрон 1-16 мм/В16

	59500046
	Комплект прихватов для 16-мм Т-образного паза, М14

	VR3302075
	16S Прецизионный быстрозажимной патрон 3-16 мм/В16

	VR3303079
	16H Сверлильный патрон 1-16 мм/В16 под ключ

	VR3209033
	VJ-134 Оправка сверлильного патрона MK3/B16


