JPSG-0618 Плоскошлифовальный станок

Шпиндель опирается на сдвоенный радиально-упорный шариковый подшипник и однорядный роликовый подшипник, установленные с предварительным натягом, и приводится в действие при помощи V-образного ремня от двигателя 1,5 кВт, что позволяет выполнять точные операции шлифования

Суппорт и стол станка установлены на точных, отшабренных вручную двойных V-образных направляющих и плоских направляющих с покрытием антифрикционным материалом «TURCITE-B». Эти направляющие имеют каналы автоматической системы смазки направляющих предназначенных для предотвращения их износа, сохранения точности на более длительный срок и снижения вибрации

Станина станка отлита из высококачественного чугуна с толстыми стенками и усиленными рёбрами жёсткости, обеспечивающими высокую жёсткость конструкции станка и снижение вибрации

Увеличенная колонна и станина создают высокую стабильность и жёсткость. Высота колонны от поверхности стола до оси шпинделя увеличена до 460 мм

Автоматическая система смазки установлена в стандартном исполнении, обеспечивает достаточную смазку ходового винта и направляющих для более длительного срока службы

Поперечное перемещение стола осуществляется двигателем для более точного шага подачи

Стандартная комплектация

Электромагнитный стол

Шлифовальный круг с фланцами и съёмником

Балансировочный стенд с оправкой

Автоматическая система смазки

Система подвода СОЖ с магнитным сепаратором

Алмазный карандаш для правки круга

Поперечная подача на ШВП

Лампа местного освещения

Защитный экран

Регулировочные опоры

Технические характеристики

	Модель  
	JPSG-0618H

	Артикул (380 В)
	ITA2A0618 

	Размер стола
	152х460 мм

	Макс. длина продольного шлифования
	480 мм

	Макс. длина поперечного шлифования
	168 мм

	Макс. расстояние ось шпинделя-стол
	460 мм

	Размер электромагнитного стола
	150х450 мм

	ПРОДОЛЬНОЕ ПЕРЕМЕЩЕНИЕ СТОЛА
	

	- гидроцилиндр
	480 мм

	- вручную
	510 мм

	Скорость перемещения стола, плавно
	5-23 м/мин

	ПОПЕРЕЧНОЕ ПЕРЕМЕЩЕНИЕ СТОЛА
	

	Автоматическое поперечное перемещение
	1-10 мм

	Макс. автоматическое поперечное перемещение
	180 мм

	Макс. ручное поперечное перемещение
	195 мм

	Поперечный ход стола за оборот маховика
	5 мм

	Цена деления нониуса поперечного перемещения
	0,02 мм

	ВЕРТИКАЛЬНОЕ ПЕРЕМЕЩЕНИЕ ШПИНДЕЛЯ
	

	Автоматическая подача
	-

	Шаг автоматической подачи
	-

	Ускоренное перемещение
	-

	Минимальное ускоренное перемещение
	-

	ШПИНДЕЛЬ
	

	Перемещение шпинделя за оборот маховика
	1 мм

	Цена деления нониуса вертикального перемещения
	0,005 мм

	Частота вращения шпинделя
	2850 об/мин

	Диаметр шлифовального круга
	203 мм

	Ширина шлифовального круга
	12,7 мм, макс.19 мм

	Отверстие шлифовального круга
	31,75 мм

	МОЩНОСТЬ
	

	Шпиндель
	1,5 / S1 100%

	Гидростанция
	0,75 кВт

	Двигатель поперечной подачи
	0,04 кВт

	Мощность двигателя перемещения суппорта
	0,04 кВт

	Мощность общая
	2,25 кВт

	Габаритные размеры (ДхШхВ)
	1810х1135х1660 мм

	Масса
	820 кг


